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МАТЕМАТИЧЕСКАЯ МОДЕЛЬ ФРЕЗЕРОВАНИЯ ДРЕВЕСИНЫ

Сложность процесса резания древесины создаёт объективные трудности получения полно3
го и точного аналитического описания связей между исходными условиями и оценочными пока3
зателями резания. Для обеспечения адекватности закономерностей, устанавливаемых теорией
и экспериментом, при анализе процесса резания древесины необходимо учитывать большое
число факторов, и в первую очередь – вязкоупругие характеристики обрабатываемого матери3
ала. В результате анализа действия сил со стороны резца на древесину для трёх главных направ3
лений резания установлено, что с помощью напряжений сжатия и растяжения, возникающих в
обрабатываемом материале при взаимодействии с резцом, можно не только описать сам про3
цесс резания древесины для трёх главных направлений резания, но и существенно объяснить
причину различий значения силы резания для этих случаев, не используя такое понятие как
раскалывание древесины при резании. Предположено, что при срезании тончайших стружек
острым резцом, толщина которых соизмерима с радиусом округления лезвия, действие резца
на древесину в большей мере можно свести к действию лезвия, а действием передней грани, в
виду малой величины, можно пренебречь. В результате исследования получена математическая
модель, разработанная с использованием математического аппарата реологии, что в теории
резания древесины является новым методом механико3математического анализа, выведены
формулы для определения величины силы резания древесины.

Ключевые слова: математическая модель, фрезерование древесины, реологическая модель,
реологическое уравнение, сила резания
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