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Рассмотрим исходный набор концевых мер
из четырех групп (n1 – количество размеров в
первой группе, n2 – количество размеров во вто�
рой группе, n3 – количество размеров в третьей
группе, n4 – количество размеров в четвертой
группе).

Введем для оптимизации следующую фун�
кцию:

f(n1, n2, n3, n4)=s(n1, n2, n3, n4)/
(s1(n1)+s2(n2)+s3(n3)+s4(n4)),          (1)

где: s(n1, n2, n3, n4) – сумма сочетаний по две,
по три, по четыре, по пять мер из общего коли�
чества N = n1+n2+n3+n4 мер набора; s1(n1) –
сумма сочетаний по две, по три, по четыре, по
пять мер из количества мер n1 первой группы;
s2(n2) – сумма сочетаний по две, по три, по че�
тыре, по пять мер из количества мер n2 второй
группы; s3(n3) – сумма сочетаний по две, по три,
по четыре, по пять мер из количества мер n3
третьей группы; s4(n4) – сумма сочетаний по
две, по три, по четыре, по пять мер из количе�
ства мер n4 четвертой группы.

Исходя из существующих в настоящее вре�
мя наборов из четырёх групп мер приняли воз�
можные значения количества мер в группах в
пределах от 1 до 30. В данном интервале изме�
нения количества мер в группах было найдено
по (1) максимальное значение функции
max(f(n1, n2, n3, n4))= 305.993007 при значени�
ях аргументов n1=12, n2=12, n3=12, n4=12. Для
наборов из пяти групп max(f(n1, n2, n3, n4))=
760.983725 при n1=12, n2=12, n3=12, n4=12,
n5=12. Для наборов из трёх групп max(f(n1, n2,
n3, n4))= 94.095238 при n1=13, n2=13, n3=13.

По найденным количествам мер в наборах
из четырёх групп по алгоритму, изложенному в
работах [1]–[5], были сформированы наборы
концевых мер. В частности, для набора с N=48
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характеристики мер приведены в таблице 1.
В таблице 2 приведены выходные характерис�
тики набора (ряда составленных размеров и зна�
чение критерия оптимизации).

При непосредственной оптимизации пол�
ным перебором всех возможных вариантов со�
четаний количества мер в группах был получен
набор с максимальным значением критерия оп�
тимизации КО и характеристиками, представ�
ленными в табл. 3 и 4.

При этом необходимо отметить, что про�
цесс непосредственной оптимизации требует
перебора большого количества вариантов на�
боров и значительных затрат времени на оцен�
ку характеристик этих наборов.

Таблица 1. Характеристики мер набора из 48 мер
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Таблица 2. Выходные характеристики набора 48 мер
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Рассмотрим ещё один вариант набора с об�
щим количеством мер 40.

При оптимизации с использованием функ�
ции (1) получим набор с характеристиками в
табл. 5 и 6.

При непосредственной оптимизации полу�
чим набор с характеристиками, представлен�
ными в табл. 7 и 8.

Сравнивая выходные характеристики на�
боров концевых мер, полученных непосред�
ственной оптимизацией и оптимизацией с ис�

Таблица 4. Выходные характеристики набора 48 мер
(непосредственная оптимизация)
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Таблица 7. Характеристики мер набора из 40 мер
(непосредственная оптимизация)

Таблица 8. Выходные характеристики набора
из 40 мер (непосредственная оптимизация)
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Таблица 6. Выходные характеристики набора
из 40 мер
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пользованием функции (1), можно отметить
отсутствие значительных отличий в указанных
характеристиках.

Поскольку время оптимизации с использо�
ванием функции (1) в десятки раз меньше вре�
мени при непосредственной оптимизации, то
для построения наборов концевых мер с опти�
мальными характеристиками можно рекомен�
довать предложенный метод ускоренной опти�
мизации.

12.01.2013

Таблица 3. Характеристики мер набора из 48 мер
(непосредственная оптимизация)
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Таблица 5. Характеристики мер набора
из 40 мер
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UDC 517.518.1
Chepasov V.I., Fot A.P., Manyapova S.A., Bikmukhametov D.I.
Orenburg state university, е�mail: ist@unpk.osu.ru
OPTIMIZATION OF QUANTITY OF TRAILER MEASURES IN GROUPS OF A SET
As criterion of optimization at design of sets of trailer measures it is offered to use number of the sizes made of

measures in the greatest piece of a row with the set step, the minimum and maximum value of the made size in
the mentioned piece and the total length of measures of a set. The partial solution of the return task is proposed.
Function for the accelerated optimization of quantity of measures in groups of a set is considered. The analysis
of output characteristics of sets of measures for direct optimization and optimization on considered function is
provided.

Key words: trailer measures, optimization, criterion.
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